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[ EPSON

Sinta S.A.S Service
Automation Spinelli

&-

IN TRAPPOLA!

L'azienda abruzzese S.A.S Service Automation
Spinelli & specializzata nella creazione di linee e
celle automatiche per diversi settori industriali.
Una delle sue ultime fatiche e una cella

robotizzata trasportabile per I'assemblaggio di

trappole per topi, su cui ha scelto di inserire due

robot antropomorfi EPSON, forniti da Sinta.

Ci ha raccontato questa particolare applicazione

Nico Spinelli, CEO e Founder di S.A.S Service

Automation Spinelli.

i ia

.A.S Service Automation Spinelli nasce nel 2001 ad
Atessa (provincia di Chieti), da un’idea di Nico Spi-
nelli. L'azienda, su misura e seguendo le specifiche
dei clienti, crea impianti e linee di assemblaggio au-
tfomatizzate, isole robotizzate, banchi di test e softwa-
re per la supervisione di impianti di frattamento rifiuti e
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acquedotti; fornisce anche servizi di assistenza tecnica,
eleftrica, eleftronica e di manutenzione industriale, per
risolvere qualsiasi esigenza e offrire soluzioni complete e
personalizzate. L'azienda abruzzese si occupa dello stu-
dio, della progettazione e realizzazione diisole dilavoro
robotizzate, di medie e grandi dimensioni per le appli-
cazioni di manipolazioni, arc-welding, saldatura a punti
e, anche, con la possibilita di integrare sistemi di visione
artificiale. Nell’officina, all’interno dell’azienda, vengo-
no costruiti i quadri elettrici che gestiscono le macchi-
ne/impianti e assemblate le isole/macchine realizzate,
offrendo cosi una ricca gamma di sistemi automatici,
grazie all’utilizzo di componenti modularizzati in grado
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di integrarsi tra di loro e offrire un’elevata affidabilitd
nel tempo. Su richiesta del cliente, S.A.S Service Auto-
mation Spinelli sviluppa delle soluzioni che atftraverso
soffware e sensoristica possano dare un feedback delle
operazioni che vengono effettuate. Sirivolge ad azien-
de italiane di diversi settori industriali, quali elettronica,
eleftromeccanica, meccanica, stampaggio, automo-
five e alimentare. “Al momento - racconta Nico Spi-
nelli, CEO e Founder di S.A.S Service Automation Spi-
nelli - siamo una decina di persone, di cui sette tecnici
che lavorano tra progettazione, realizzazione elettrica/
meccanica e soffware; inoltre, abbiamo creato delle
collaborazioni con diverse aziende che ci ciutano a svi-
luppare i nostri progetti nei periodi in cui siamo molto
carichi di lavoro, cosa che in questo momento sta ca-
pitando molto spesso per forftuna”.

Un partner con cui I'azienda teatina ha un forte rap-
porto & Sinta. “La nostra collaborazione - spiega Nico
Spinelli - & nata circa 18 anni fa grazie a un nostro clien-
fe comune. Sinta aveva la necessitd di un fecnico in
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Il robot EPSON VT6-L non possiede back-up
delle batterie per gli encoder, ma ha encoder

assoluti multigiro di ultima generazione.

The EPSON VT6-L robot has no battery back-up
for the encoders, but does have state-of-the-
art multi-turn absolute encoders.
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Una soluzione conveniente per compiti ripetitivi
VT6-L & un robot a 6 assi flessibile, efficiente e compatto, pronto

per I'azione e di grande convenienza sia all’acquisto sia durante il

funzionamento.

E la soluzione ideale per compiti e processi semplici e ripetitivi.
Con un raggio d’'azione di 900 mm e un carico utile di 6 kg, VTé-L
€ in grado di gestire produzioni in piccoli volumi € una grande
varieta di attivita ripetitive. Il controller integrato del VTé-L puo
comunicare con tutti i sistemi fieldbus standard e pud essere
facilmente integrato in vari processi di produzione. Rispetto ai
robot convenzionali a 6 assi, i consumi energetici di VT6-L sono
ridotti fino al 30%, grazie al motore ad alta efficienza retro-
reazionato con encoder assoluti senza utilizzo di batteria, per
ridurre ulteriormente i costi operativi.

A cost-effective solution for repetitive tasks

The VTé6-L is a flexible, efficient and compact 6-axis robot that is
ready for action and highly cost-effective both at purchase and
during operation.

It is the ideal solution for simple, repetitive tasks and processes.
With a reach of 900 mm and a payload of 6 kg, the VTé-L can
handle small-volume production and a wide variety of repetitive
tasks. The VT16-L’s integrated conftroller can communicate with
all standard fieldbus systems and can be easily integrated into
various production processes. Compared fo conventional 6-axis
robots, the VT6-L's energy consumption is reduced by up to 30%,
thanks to its high-efficiency motor with battery-free absolute
encoders, further reducing operating costs.
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grado di programmare dei robot installati, e noi siamo
‘venuti in soccorso. Ora non siamo semplici clienti per
quanto riguarda robot e componenti, ma siomo diven-
tatiloro ‘integratori di fiducia’ per quanto riguarda que-
sta zona: in pratica, se un cliente di Sinta ha bisogno di
installare un’automazione siamo uno dei suoi punti di
riferimento, in quanto non si occupano della realizzazio-
ne di impianti ma solo di distribuzione prodotti”.

Flessibilita e spazi oftimizzati

Uno deglli ultimi progetti a cui le due aziende hanno lo-
vorato insieme, seguito da Duilio Di Cicco Key Account
Manager di Sinta, &€ una cella robotizzata dedicata
all’assemblaggio di trappole per topi, le scatole in plo-
stica comunemente visibili nei condomini e nelle nostre
cittd. Queste scatole sono formate da 9 particolari, che
vengono assemblati da due robot antropomorfi che
“collaborano” tra di loro. *Abbiamo scelto - racconta
Nico Spinelli - la serie EPSON VT6-L, commercializzata
da Sinta, che ha il vantaggio di avere tutta la logica
integrata, quindi i CPU e i driver sono all’inferno del
basamento del robot, caratteristica che permette di
avere un cablaggio senza bisogno di montare il con-
frollo in un armadio e un collegamento molto piu snel-
lo perché I'alimentazione e gli ingressi I/O sono diretti.
Questa serie offre un’ottimizzazione degdli spazi ecce-
zionale, perché consente di avere un quadro elettrico
molto piccolo e possiede la scheda di rete al proprio
interno, dando quindi la possibilitd di comunicare con
il PLC”. Inolire, il robot EPSON VTé6-L non possiede back-
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Il controllo dell’assemblaggio & fatto
direttamente dai robot.

Assembly control is done directly by the
robots.

up delle batterie per gli encoder,
ma ha encoder assoluti multigiro
di ultima generazione, non ha la
necessitd di interventi frequenti
per la sostituzione delle batterie.

La cella ha delle dimensioni molto
ridotfte; parliamo di 2x1,80 metr,
ed é trasportabile con un muletto
per essere spostata da una linea
all’altra, dove c’é bisogno in quel
momento. "Il cliente finale - spie-
ga Nico Spinelli - ha all’attivo fre
impianti diversi per la produzione
di queste trappole. Per non inve-
stire in fre celle robotizzate, ci ha
chiesto di crearne una sola fles-
sibile e trasportabile, che viene
spostata all‘interno del plant pro-
duttivo. | robot sono in grado di gestire diverse ricette,
tante quante le diverse tipologie di scatole che vengo-
no prodotte”. L'impianto “fisso” & dotato di un pick &
place cartesiano che porta i pezzi grezzi alla cella, dove
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Non solo piccole celle

S.A.S Service Automation Spinelli & in grado di rispondere alle

piu disparate esigenze di produzione, passando da piccole celle
robotizzate e grandi linee. Per esempio, I'azienda abruzzese ha
realizzato, per un importante player del settore automotive, una
linea lunga 127 metri, su cui al momento lavorano un centinaio
di persone. E dotata di 90 postazioni doppie, ognuna con un PC
che fornisce all’operatore la sequenza di tutte le azioni da seguire
e controlla che vengano fatte correttamente, quindi da sia il “via”
per partire sia il feedback finale. Tutti i dati vengono acquisiti e
salvati su un file, e viene fatta una sorta di “carta d’identita” del
prodotto finale: ogni singola operazione viene tracciata creando
la sua storia da quanto entra in linea fino alla sua uscita dalla
fabbrica.

Not just small cells

S.A.S Service Automation Spinelli is able to respond to the most
diverse production needs, ranging from small robot cells to

large lines. For example, the Abruzzo-based company has built a
127-metre-long line for a major player in the aufomotive secfor, on
which a hundred people are currently working. It is equipped with
90 double stations, each with a PC that provides the operator with
the sequence of all actions to be followed and checks that they
are done correctly, then gives both the ‘go’ fo start and the final
feedback. All data is captured and saved on a file, and a sort of
‘identity card’is made for the final product: every single operation
is tracked creating its history from when it comes on line untfil it
leaves the factory.

un PLC coordina tutte le operazioni di assemblaggio. Un
alfro vantaggio di questa cella € il controllo dell’assem-
blaggio fatto direttamente dai robot. “Se un componen-
fe non si inserisce corretfamente - spiega Nico Spinelli
- il robot d& un feedback negativo: ogni particolare da
assemblare, infatfti, € una ‘missione’ e il robot conferma
ogni passaggio prima di andare alla missione successiva,
quindi I'operatore sempre a che punto si trova I’assem-
blaggio. Nel momento in cui non riesce a fare una qual-
siasi operazione, si genera I'allarme. In caso di errore, la
linea si blocca completamente in modo che |'operatore
possa vedere qual & la causa del problema”. S.A.S Servi-
ce Automation Spinelli non ha semplicemente fornito la
cella al cliente finale, ma, come per tutti i lavori che ha
eseqguito, offre anche un servizio di post-vendita e assi-
stenza. "Noi programmiamo i robot e facciamo la mes-
sa in servizio - afferma Nico Spinelli - il cliente finale ha
la possibilitd, dopo un corso da noi organizzato di una
giornata, di fare delle piccole modifiche, ma a livello
di struttura di programma siamo sempre noi a interve-
nire. Cerchiamo di renderlo autosufficiente per quanto
riguarda le problematiche quotidiane, ma per il resto sa
che basta una chiomata e interveniomo”. |
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